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(54) Title: METHOD FOR SEWING UPHOLSTERY ASSEMBLIES 
(54)TituIo: PROCEDIMIENTO PARA EL COSIDO DE CONJUNTOS TAPIZADOS 
(57) Abstract 

Method for sewing upholstery assemblies, characterized 
in that it comprises essentially of a reducer motor (2) with speed 
variation unit associated with shafts (4, 6, 10) through a system 
of drives (3, 5) and with a conveyor belt (7) on which is placed a 
matress (1) or similar, and integrates a sewing machine approp- 
riate to the assembly for sewing the mattress; preferably, two 
operating sewing speeds are provided according to the area of 
the mattress to be sewn according to signals from sensors (13, 
14) such as photoelectric cells, the higher speed being intended 
for sewing rectilinear sections and the lower speed being in- 
tended for the final portion of such sections and for sewing 
curves. Pushers for the mattress as well as other elements com- 
patible with the appropriate relative motion of the mattress are provided, the installation being capable of providing for the sew- 
ing of matresses and the like automatically and continuously around the entire periphery thereof. 




(57) Resumes 

Procedimiento para el cosido de conjuntos tapizados, que se caracteriza por comprender fundamentalmente un motor re- 
ductor (2) con variador de velocidad relacionado con unos ejes (4, 6, 10) mediante un sistema de transmisiones (3, 5) y en asocia- 
cion con una cinta transportadora (7) sobre la que se instala un colchon (1) o similar, actuando sobre est ultimo una maquina de 
coser adecuada al conjunto en la que se halla integrada, habiendose previsto preferentemente dos velocidades de cosido actuan- 
tes segun la zona del colchon que se cose mediante aviso de unos sensores (13, 14) tales como celulas fotoelectricas destinandose 
la velocidad mayor al cosido de tramos rectos y la menor al final de dichos tramos y para el cosido de las curyas, por disponerse 
de unos empujadores del colchon asi como de otros elementos compatibles con el adecuado movimiento relativo del referido col- 
chon, y siendo el conjunto capaz de garantizar el cosido de colchones y similares de forma automatica y perfectamente continua 
en toda su periferia. 
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"PROCEDIMIENTO PARA EL COSIDO DE CONJUNTOS TAPIZA- 
DOS". 



La presente Patente de Invencion se refiere a 
un procedimiento para el cosido de con juntos tapiza 
dos . 

10. Mas concretamente en la invencion se ha ideado 

un sistema para coser conjuntos tales como colchones 
o similares, que presenta notables ventajas e innova 
ciones frenta a los sistemas de uso actual en el mer 
cado. 

15. Son conocidos actualmente di versos dispositivos 

y procedimientos electromecanicos de cosido semiauto 
matico de conjuntos tapizados, los cuales adolecen de 
una excesiva complejidad, alto numero de averias y - 
elevado coste, presentando todos ellos el inconvenien- 

20. te de no poder proceder al cosido de las esquinas del 

colchon o similar de forma satisf actoria , actuando pa- 
ra tal fin elementos especificos que presentan en di- 
cha zona una discontinuidad respecto al resto del col^ 
chon, restando calidad al cosido y aumentando conside 

25. rablemente el tiempo de trabajo con el consecuente gas 

to que ello representa. 

Para evitar estos inconvenientes se ha ideado el 
procedimiento para el cosido de conjuntos tapizados - 
objeto de la presente invencion f el cual es de sencilla 

30. constitucion y facil f uncionamiento, reducido coste , y 

resuelve de forma satisf actoria los defectos tecnicos 
de los actuales dispositivos de cosido, al disponer de 
medios adecuados para proceder al cosido de las cur- 
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vas del colchon o similar de forma continua respecto 
al resto del mismo, logrando una perfecta calidad de 
acabado en el cosido del colchon, ademas de reducir 
notoriamente los tiempos de trabajo. 
5 El procedimiento para el cosido de con juntos 

tapizados propuesto, es del tipo que comprende un - 
conjunto de elemeritos tales como un soporte movil, - 
una maquina de coser, un brazo giratorio y medios de 
sujecion adecuados para fijar el colchon en el sopor 
te movil, todo ello adecuadamente dispuesto para pro- 
ceder al cosido del colchon mediante medios electro- 
mecanicos, y que presenta la novedad de disponer de 
un solo motor provisto de variador de velocidad, que 
por medio de un sistema de transmisiones mueve los - 
antedichos elementos de modo que permite proceder al 
cosido de los bordes redondeados de un colchon o simi- 
lar, de forma continua respecto al resto del mismo. 

La maquina descrita solo cose cuando el operario 
actua sobre un pulsador pref erentemente de pedal dis- 

20. puesto para tal fil, encontrandose dicha maquina dota- 

da para coser con dos velocidades, de las cuales la - 
velocidad mas rapida es utilizada en los cosidos rect_i 
lxneos, y la velocidad mas lenta, que entra en forma 
automatica, se utiliza al final de un cosido rectili- 

25. neo, concretamente antes de llegar a la curva, y para 

el cosido de las zonas curvas. 

Asimismo, la maquina esta provista de unas celu- 
las f oroelectricas, disponiendose una de ellas a unos 
150 mm. aproximadamente del final del cosido, dando la 

30. serial oportuna para que entre la velo.cidad lenta de - 

cosido. Otra celula se situa a uno 75 mm. del final de 
cosido del colchon, dando la oportuna senal para que 
el mencionado colchon gire y sea cosido con velocidad 
lenta. 

La descripcion detallada que sigue se refiere a 
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las figuras adjuntas en las que a titulo de ejemplo 
y sin caracter limitative* alguno, por tanto, ya que 
la practica puede aconsejar cualquier ligera modifi- 
cacion sin alterar la esencialidad de la invencion, 
se ha representado la realizacion que se considera 
idonea y de conformidad con el comentario que antece 
de. 

En los dibujos: 

Las figuras 1 y 2, corresponden a sendas vis- 
tas en alzado y perfil respectivaroente de la maquina. 

Las figuras 3 y 4, representansendas vistas - 
parciales en planta en las que se muestran distintas 
fases del cosido. 

Haciendo referenda a las figuras adjuntas, se 
aprecia en su realizacion una disposicion para coser 
conjuntos tapizados, tales como colchones -1-, la 
cual funciona solamente cuando el operario actua so- 
bre un pulsador pref erentemente de pedal, que pone 
en marcha el motor reductor con variador de velocidad 
-2- movimiendo por medio de la transmision -3- el eje 
-4-, el cual transmite movimiento a la transmision - 
-5- del cabezal de cosido. 

Al mismo tiempo el motor -2- mueve el eje -6-, 
para la cinta transportadora -7- cuya velocidad esta 
sincronizada con la velocidad de puntada por medio 
de un sistema mecanico, estando el antedicho eje -6- 
dotado de un embrague neumatico -9-. 

Por otra parte el motor -2-, tambien transmite 
movimiento al eje -10- para el movimiento del empuja- 
dor -11-, estando provisto el mencionado eje -10- de 
un embrague neumatico -12-. 

El cosido se empieza normalmente en uno de los 
largueros del colchon -1- arrastrando la cinta trans- 
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portadora -7- a este ultimo con la velocidad rapida 
hasta llegar a la curva. 

La velocidad se reduce cuando se describe el 
sensor -13- y al descubrirse el sensor -14- , simulta 
5 # neaniente baja el cilindro de sujecion -15-, entra en 

accion el embrague -9- deteniendo la cinta transpor- 
tadora -7-, y se pone en movimiento el empujador -11- 
por medio del embrague -12-. 

Durante el giro se cose la curva del colchon - 

10. -1- a la velocidad lenta con la cinta transportadcca 

-7- parada. Cuando el mencionado colchon -1- ha gira- 
do 90 grades, actua el sensor -8- con el que se manda 
una serial que eleva el cilindro de sujecion -15- y - 
giran las palas empujadoras -16- mediante un actuador 

15 m de giro -17- , poniendo en marcha la cinta transporta- 

dora -7- a velocidad rapida y retrocediendo simulta- 
neamente el empujador -11-, por lo que no es hecesa- 
rio esperar a que retroceda este ultimo, ya que al gi- 
rar las, palas empujadoras -16- dejan el paso libre al 

20. colchon -1-, repitiendose el ciclo en cada una de las 

esquinas. 

Cuando se termina el perimetro de cosido, el - 
operario suelta el pulsador y se para el motor en una 
secuencia tal que la aguja de cosido queda replegada 
25. en el cabezal mediante un sistema adecuado a tal 

ef ecto. 

En el cosido de la primera cara del colchon -1-, 
la altura del cabezal con relacion a la cinta trans- 
portadora -7- debe ser mayor que en la del cosido de 
30. la segunda cara, para lo cual el operario despues de 

voltear el colchon -1- actua sobre un motor -18- a - 
fin de modificar esa distancia -19-. 
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REIVINDICACIONES 

Hecha la descripcion del presente invento, se 
hace constar que se declaran como nuevas y de propia 
invencion las reivindicaciones siguientes: 

1. - Procedimiento para el cosido de conjuntos 
tapizados, pref erentemente de piezas de hordes redon 
deados, del tipo que comprende un sistema electrome- 
canico asociado a un soporte movil, una maquina de 
coser, y medios para sujetar la pieza a tapizar, ca- 
racterizado esencialmente porque presenta un motor 
reductor con variador de velocidad apto para transmi- 
tir por medios convencionales el movimiento a unos - 
ejes provistos de embrague, moviendo uno de estos - 
ejes el cabezal de cosido, porque el soporte movil 
esta constituido por una cinta transportadora promovjL 
da por otro de los anteriores jes, siendo dicha cinta 
apta para recibir una pieza a tapizar compatible con 
medios de sujecion promovidos por otro eje iguaLmente 
provisto de embrague, y siendo el conjunto capaz de - 
garantizar un cosido perf ectamente continuo de la pie 
za a tapizar en toda su periferia. 

2. - Procedimiento para el cosido de conjuntos - 
tapizados, de acuerdo con la reivindicacion anterior, 
caracterizado porque los medios de sujecion estan 
constituidos por un cilindro de sujecion y un empuja- 
dor sobre el que pivotan unas palas empujadoras me- 
diante un accionador de giro, disponiendose de unos - 
sensores tales como celulas f otoelectricas adecuada^ 
mente dispuestas para garantizar una reduccion de la 
velocidad del cabezal de cosido al llegar a la curva 
de la pieza a tapizar al tiempo que baja el cilindro 
de sujecion y entra en accion un embrague deteniendo 
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la cinta transportation y poniendose en ntovimiento 
el empiijador pot medio de otro embrague, porque - 
cuando la pieza a tapizar ha girado 90 grados actua 
sobre un sensor mandando una senal que eleva el ci- 
5, lindro de sujecion girando las palas empujadoras me- 

diante el actuador de giro poniendo en marcha la 
cinta transportadora a velocidad rapida y retrocien- 
do simultaneamente el empujador, y comprendiendo el 
paro del motor una secuencia tal que garantiza el - 

10. replegado de la aguja de cosido en el cabezal. 

3.- Procedimiento para el cosido de con juntos - 
tapizados, de acuerdo con las reivindicaciones 1 y 2, 
caracterizado porque se dispone de un motor auxiliar 
mediante el cual desplaza en vertical el cabezal de 

15 m cosido para garantizar la adecuada distancia entre el 

misrao y la cinta transportadora en funcion de la cara 
de la pieza a tapizar. 



20. 



25. 



30. 
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